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Akrylowe Podktady Wypetniajace
HP Multigrey Filler

1.841.8700 Jasnoszary, 1.841.8800 Szary
1.841.8900 Ciemnoszary

PRODUKT OPIS

1.841.8700 HP Multigrey Filler — Akrylowy Podktad Wypetniajacy — M1 Jasnoszary
1.841.8800 HP Multigrey Filler — Akrylowy Podktad Wypetniajacy — M4 Szary
1.841.8900 HP Multigrey Filler — Akrylowy Podktad Wypetniajagcy — M6 Ciemnoszary
1.954.6000 Utwardzacz MS — Sredni

1.954.8000 Utwardzacz MS — Szybki

1.954.9000 Utwardzacz MS — Bardzo szybki

1.911.4305 Rozcienczalnik Uniwersalny — Szybki

1.911.4310 Rozcienczalnik Uniwersalny — Normalny

1.911.4320 Rozcienczalnik Uniwersalny — Wolny
1.911.2505 Rozcienczalnik Premium - Szybki

1.911.2510 Rozcieniczalnik Premium - Sredni

1.911.2520 Rozcienczalnik Premium - Wolny
1.975.1208 Dodatek Plastyfikator AD1208

OPIS PRODUKTU

HP Multigrey Filler to 2-sktadnikowy, bardzo szybko schnacy akrylowy podkiad wypetniajacy, ktory znacznie zwigksza
produktywnos$¢ warsztatu (HP = High Productivity = wysoka produktywnos$¢). Posiada dobre wypetnienie i doskonatg rozlewnosé,
jest tatwy w szlifowaniu, nie absorbuje lakieréw, nie powoduje zaciekdw podczas napraw.

Poprzez mieszanie poszczegdlnych podkiadéw (m.in. wedtug receptur podanych w narzedziach kolorystycznych) mozna uzyskac¢
wiele odcieni szarosci podktadu, odpowiednich dla okreslonego koloru lakieru nawierzchniowego. Jest to szczegodlnie przydatne dla
koloréw wielowarstwowych lub koloréw o stabszym kryciu. Pozwala to réwniez osiggng¢ znaczace oszczednosci czasu i materiatu.

HP Multigrey Filler redukuje catkowity czas naprawy we wszystkich opcjach suszenia (na powietrzu, wygrzewanie, podczerwien)
oraz dla kazdego rodzaju aplikacji.

HP Multigrey Filler w potgczeniu z podktadem HP Aerosol Primer i lakierem bezbarwnym HP Clear tworzy system majacy na celu
osiggniecie w warsztacie wysokiego poziomu produktywnosci, stosowany przy naprawach punktowych i pojedynczych elementow.

PODLOZA /| PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Niewykonczony, odttuszczony i wyszlifowany metal (tylko mate powierzchnie).
Szpachle poliestrowe, tworzywa wzmocnione wiéknem szklanym, wyszlifowane papierem P280-P320.
Stare powtoki lakiernicze w dobrym stanie, wyszlifowane.

Karta Techniczna Produktu

Uwaga! Podczas lakierowania starych powtok wrazliwych na rozpuszczalniki nalezy upewni¢ sie, ze na powierzchni
nie ma pekniec oraz nalezy zawsze pokrywac caty element.

Uwaga! HP Multigrey Filler nie jest odpowiedni do izolowania lakieréow termoplastycznych lub powtok o ztej
przyczepnosci do podtoza. Mozna nim jednak wyréwna¢ poziom absorpcji lakieru przez rézne podtoza.

Zmyj powierzchnig elementu wodg (najlepiej ciepta) z dodatkiem detergentu. Wyszlifuj istniejacg powtoke lakiernicza
papierem P280-P320. Odttu$¢ przy uzyciu zmywacza
anty-silikonowego 3600 lub wstepnego zmywacza AquaMax.

W celu zapewnienia maksymalnej odpornosci na korozje na gotym metalu, mozna natozy¢ 1-2 warstwy podktadu
epoksydowego HP Epoxy Primer w Aerozolu.
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PRZYGOTOWANIE MIESZANKI

PROPORCJE MIESZANIA

Podktad Multigrey
Utwardzacz
Rozcienczalnik

250 j. miary

Podktad wypetniajacy Podktad izolujacy

wg objetosci wg wagi wg objetosci
1000 j. miary 1000 g 1000 j. miary
250 j. miary

160 g
- 100-150 j. miary

Uwagal! Plastyfikator AD1208: 10-30% do gotowej mieszanki

Lepkos¢é w 20 °C:

Zywotnosé mieszanki:

65-70 s. 22-28 s.

30 min. 45-60 min.

DOBOR UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

UTWARDZACZE

1.954.6000 Sredni
1.954.8000 Szybki
1.954.9000 Bardzo szybki
ROZCIENCZALNIKI

1.911.4305 1.911.2505
1.911.4310 1.911.2510
1.911.4320 1.911.2520

Naprawy pojedynczych elementéw i punktowe powyzej 25°C

wg wagi

1000 g
160 g
60-90 g

Naprawy pojedynczych elementéw pon. 25°C, punktowe pow. 25°C

Naprawy punktowe ponizej 25°C

Sredni Naprawy poj. elementéw i punktowe >25°C
Normalny Pojedyncze elementy > 25°C, catkowite <25°C
Wolny Przelakierowania catkowite >25°C

APLIKACJA, JAKO PODKLAD WYPELNIAJACY

Ustawienia pistoletu:
Dysza:

Cisnienie:

Liczba warstw:
Zalecana grubos¢ filmu:

Maksymalna grubos$¢ filmu:

APLIKACJA,

Ustawienia pistoletu:
Dysza:

Cisnienie:

Liczba warstw:
Zalecana grubosc¢ filmu:

Maksymalna grubos¢ filmu:

Schniecie na powietrzu w 20°C:
Odparowanie pomiedzy warstwami:
Gotowy do szlifowania (<100 ym):

Gotowy do szlifowania (>100 pum):

Odparowanie przed aplikacja lakieru nawierzchniowego:

Odparowanie przed wygrzewaniem:
Wygrzewanie w 60°C:
Suszenie promiennikiem IR:

Fale $rednie:

Konwencjonalny Wysoko wydajny
J1.7-1.9 mm J1.7-1.9 mm

2 -3 bar 0.5-0.7 Bar

3 3

150-200 ym 150-200 pm

300 ym 300 ym

JAKO PODKLAD IZOLUJACY

Konwencjonalny HVLP
J1.6-1.8 mm J1.6-1.8 mm
2 -3 bar 0.5-0.7
2 2
100 um 100 um
200 pm 200 pm
CZASY SCHNIECIA

3-5 minut

2-3 godziny

4-6 godzin

od 20 minut do 12 godzin

3-5 minut

20 minut

12 minut

8 minut

Fale krotkie:

Uwagal!: Przed szlifowaniem upewnij sie, ze powtoka HP Multigrey Filler jest catkowicie utwardzona, by unikngé
probleméw z absorpcja i zaciekami. Podczas aplikacji bez szlifowania zaleca sie wysuszenie HP Multigrey Filler,

przez co najmniej 10 minut w 40° C, nastepnie schtodzenie powtoki przed aplikacjg lakieru.

Karta Techniczna Produktu
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OLEJNY PRODUKT / SZLIFOWANIE

Na podktady MultiGrey mozna aplikowaé kolejny produkt po catkowitym wyschnieciu i szlifowaniu

Szlifowanie na sucho P320 - 400 + szara widknina $cierna ScotchBrite™ Fine
Szlifowanie na mokro P800
KOLEJNY PRODUKT

Kolory jednowarstwowe UHS Duralit Extra, kolory bazowe AquaMax

DANE TECHNICZNE
Rozmiar opakowania: 1Li3L
|
// Sktadowac zgodnie z zaleceniami obowigzujgcego prawa. Przestrzega¢ zalecen podanych na etykietach. Sktadowaé
: w temperaturze migdzy 5 a 35°C, w miejscu suchym i dobrze wentylowanym. Przechowywac¢ z dala od wszelkich
I \ zrodet zaptonu, ciepta i bezposredniego Swiatta stonecznego.
Teoretyczna wydajnosc¢: 4.1 m?/l gotowej mieszanki przy grubosci powtoki 100 pm.
SZAROSCI MULTIGREY
M1 M4 M5
1.841.8700 100 0 75 0 33
1.841.8800 0 100 0 48 0
1.841.8900 0 0 25 52 67

Uwaga!: Proporcje mieszanie sg wyrazone, jako procenty wagowo.
Nalezy stosowac szaros$ci widmowe Multigrey wedtug wskazan narzedzi kolorystycznych.

Szarosci MultiGrey M1, M4 oraz M6 s3 oferowane, jako gotowe produkty. Szarosci Multigrey 4 i 5 mozna uzyskac¢ poprzez
wymieszanie podktadéw 1.841.8700/.8800/.8900 wedtug wyzej wskazanych proporcji wagowych.

Powstata mieszanina powinna by¢ aktywowana i rozcienczona wedtug ogdéinych zasad wyrazonych w niniejszej karcie techniczne;j.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 1I1B.c) wynosi 540 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie
wynosi nie wiecej niz 540 g/l. W zaleznosci od metody stosowania, zawarto$¢ LZO w produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona
w rozporzadzeniu.

UWAGA! Potaczenie niniejszego produktu z 1.975.1208 pozwala uzyska¢ powtoke o specjalnych wiasciwosciach okreslonych
w rozporzadzeni. W tej konkretnej kombinaciji limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.e) wynosi 840 g/l,
w gotowym do uzycia produkcie.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialno$¢. Dlatego tez PPG Industries Poland

Sp. z 0.0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty czy szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia
produktéw oraz najnowsza wiedzg techniczng. Parametry produktdw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢
naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakiernicze;j.
Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie

z przeznaczeniem. Wigcej informacji znajduje si¢ w Karcie Charakterystyki Chemicznej Produktu, dostepnej na stronie:
WWW.maxmeyer.com

PPG Industries Poland Sp. z o. 0., Oddziat w Warszawie; Ul. Bodycha 47; 05-816

(-'?‘\I MaxMeyer Warszawa-Michatowice; Polska; Telefon: +48 22 753 03 10; Faks: +48 22 753 03 13
Ia I\ . |

CAR REFINISH

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie renowacji samochodéw

Karta Techniczna Produktu
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